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Die voriiegend Erfindung betriiTt cine Palette, welche aus 
einer gelochten Platte und aus topfformigen Fussen aus 
KunststofT besteht, welche am oberen Rand eine Krempe tra- 
gen und welche sich nach unten verjQngen. 

Paletten sind in grosser Vielzahl bekannt. Sie werden aus 
Holz oder aus KunststofT hergestellt. Beide Materialien haben 
zu einem relativ hohen Preis der Paletten geffthrt. Die Holz- 
paletten sind zwar recht stabil, aber nur in Handarbeit her- 
stellbar. Sie werden, insbesondere beim Waschen, recht bald 
unansehnlkh; Kunststoffpaletten hingegen verlangen zu ihrer 
H rstellung recht teure Fonnen, die den Preis ebenso wie der 
nicht ganz billige Kunststoff bestimmen. Neben diesen fQr den 
wiederhohen Gebrauch bestimmten Paletten sind auch Weg- 
w rfpaletten bekannt geworden. Eine dieser Wegwerfpaletten 
besteht aus Pappe. Eine Tragplatte ist nach unten bin mit 
rechteckigen Kastchen aus Pappe beklebt, die noch eine Dia- 
gonalversteifung aufweisen konnen. Diese Kastchen stellen 
die FQsse der Palette dar. Das Aufkleben der Kastchen ist 
muhsam, da es nicht maschinell erfolgen kann. Dutch dieses 
von Hand Aufkleben der Pappkfistchen wird der Preis dieser 
Wegwerfpalette im wesentlichen bestimmt. Pappkfistchen als 
Fusse weisen aber auch eine nkht allzuhohe Stabilitat auf, so 
dass die Verwendungsmoglichkeiten dieser Palette beschrankt 
sind. Bekannt geworden ist auch eine Wegwerfpalette aus 
einem Tragbrett, welches aus mehreren Schichten von Well- 
pappe besteht. Diese Wellpappschkhten sind gelocht. In die 
Locher sind von unten her aus KunststofT hergestellte Fusse 
eingesetzt. Diese KunststofT- Fusse weisen unterhalb des oberen 
Randes eine Krempe oder einen Flansch auf, auf welchezn 
sich das Tragbrett aus Wellpappe auflegt. Oberhalb dieser 
Krempe befinden sich am Umfang des Fusses Rippen, Wulste, 
Nocken, oder dergleichen, welche eine Kle mm verbindung 
zwischcn Fuss und Wellpapptrsgbrctt hcrstellea kdnnen. Auch 
diese Wegwerfpalette ist nicht einfach herstellbar. Zwar ist die 
gelochte Wellpappe relativ lekbt herzu&ellen, jedoch muss far 
das Einpressen der FQsse in die Wellpappe eine Presse benutzt 
w rden, da sonst die Rippen, Nocken oder dergleichen am 
oberen Umfang des Fusses nkht in die Wellpappe eingedruckt 
werden konnen, wodurch dann nicht die feste Verbindung 
zwischen Fuss und Wellpappe cntstehen wflrde. Entsteht diese 
Festverbindung nicht, so fallen die FQsse von der Palette ab. 
Die Notwendigkeit eine Presse zu benutzen, fuhrt aber dazu, 
dass die Paletten in einer Fabrik fertig hergestellt werden mQs- 
sen und nicht an ihrem Verwendungsort erst zusammengesetzt 
werden konnen. 

Bei einer and ere n Wegwerfpalette sind ebenfalls Kunst- 
stofT- FQsse an einer aus Karton oder einer Faserplatte herge- 
stellten Tragplatte vorgesehen. Die Platte ist hier geiocht. Die 
FQsse sind kegelstumpfformig hohl ausgebildet. Die FQsse 
sind einzeln unter jede Palettenplatte geklebt. Dieses Unter- 
kleben der Fusse erfordert relativ viel Zeit. Darflberhinaus 
kann eine frisch zusammengeklebte Palette nkht sofort be- 
lastet werden. Die hergestellten Paletten sind ineinander sta- 
pelbar, da die FQsse konisch ausgebildet sind. Schwierigkeiten 
berettet jedoch das Auseinandemehmen von ineinander gesta- 
pelten Paletten, da die FQsse skh gegenseitig festgesaugt ha- 
ben. Schliesslkh ist auch noch eine Palette mit kastenformigen 
Fussen aus KunststofT bekannt geworden, wobei die kasten- 
formigen FQsse unterhalb der Krempe am oberen Rand Nok- 
ken oder dergleichen aufweisen, mit welchen sie zwischen der 
Krempe und den Nocken die gelochte Trageplatte festhalten. 
Diese Palette ist nur fQr wenige Produkte verwendbar. Denn 
die Tragplatte ist nicht belastbar, weil sie sich nichi auf die 
Krempe am oberen Rand der FQsse abstQtzt, sondern lediglich 
auf die relativ kleinen Nocken. Die rechteckigen FQsse ver- 
leihen nur eine relativ g ringe Stabilitat. 

Die vorliegende Erfindung vermeidet diese Nachteile und 
schaffi eine Palette, welche sehr einfach am Ort ihrer Benut- 


zung zusammensetzbar ist und welche so gestaltct 1st, dass 
man nach ihrer Verwendung die teuren Teile der Palette, 
namlich die aus KunststofT hergestellten Fusse, schnell her- 
ausnehmen kann und einer Wiederverwendung zufuhren 
5 kann. 

Die Erfindung ldst diese Aufgabe bei einer Palette der ein- 
gangs genannten Art dadurch, dass die Fusse von oben in die 
Locher der Platte eingesetzt sind und die Krempen der Fusse 
durch eine weitere Platte abgedeckt sind* welche mit der un- 

10 teren Platte verbunden ist. 

Auf diese Weise lasst sich in sehr einfacher Weise eine 
Palette schaffen, die aus ihren Einzelteilen ohne besonderes . 
Werkzeug an ihrem Verwendungsort zusammengestellt wer- 
den kann. Die verwendeten Teile sind dabei so billig, dass sie 

is weggeworfen werden kdnnen. Die teuersten Teile sind noch 
die aus KunststofT hergestellten FQsse. Diese lassen skh nach 
der Benutzung der Palette so leicht aus dieser wieder heraus- 
nehmen, dass sie ineinandergesteckt und daher raumsparend 
zurQckgesandt werden kdnnen. 

20 Die Verbindung der beiden Platten kann durch einfache 
Klammern hergestellt werden. Es konnen hier z.B. Heftklam- 
mern verwendet werden; die beiden Platten konnen aber auch 
Ausstanzungen von Klammerart aufweisen, wenn sie bei- 
spielsweise aus Karton oder Pappe hergestellt sind. 

25 Die Zahl der Klammern kann relativ niedrig gehalten wer- 
den, da die untere Platte lediglich dazu dient, die Fusse gegen- 
Qber der oberen Platte zu zentrieren und sie an dieser festzu- 
halten. Daher kann fur die untere Platte auch ein relativ leich- 
tes Material, z.B. Karton, gewahlt werden, auch dann, wenn 

30 die Tragplatte selbst sehr stabi! hergestellt ist und die Palette 
fQr das Tragen recht grosser Lasten vorgesehen ist. Diese 
Tragplatte kann aus alien moglichen Werkstoflen, Tischler- 
platten, Span platten, Karton, Wellpappe, Faserplatten und 
dergleichen hergestellt werden. Die Palette kann aus ihren : 

is Einzelteilen in sehr einfacher Weise durch einfach es Zusam- 
menklammem der beiden Platten nach dem Einsetzen der 
FQsse in die Locher der unteren Platte hergestellt werden. Die 
Palette kann aber ebenso einfach nach ihrer Verwendung wie- 
der auseinandergenommen werden, indem die Fusse nach 

40 dem Abreissen der unteren Platte von der oberen Platte aus 
den Ldchern herausgenommen werden. Die FQsse sind im all- 
gemeinen der teuerste Bestandteil der Palette. Sie konnen, da 
sie topfartig ausgebildet sind, und wenn der sich nach unten 
verjQngende Teil kegelstumpf- oder pyramidenstumpfformig 

45 hergestellt ist, ineinandergesteckt werden und zur Wiederver- 
wendung zurQckgesandt werden. 

Zweckmassig ist es, wenn auch die obere Platte am Ort der 
FQsse Locher aufweist. Dann sind namlich auch fertig zusam- 
mengesetzte Paletten ineinander stapelbar. 

m Urn diese Ineinanderstapelbarkeit zu gewahrleisten, ohne 
dass sich die FQsse ineinander festsaugen und dann die ein- 
zelnen ineinandergestapelten Paletten sich nur schwer vonein- 
ander losen lassen, ist es zweckmassig, wenn jeder Fuss an 
seinem oberen Ende unterhalb des Flansches zylindrisch ist 

» und in diesem Bereich durch Rippen ausgesteift ist. Vorteil- 
haft ist es auch, wenn der Fuss mil Absatz aus dem zylinder- 
fbrmigen in den sich verjQngenden Teil Qbergeht. 

Sollte es notwendig sein, die Paletten-Tragplatte durch 
Latten oder dergleichen Tragelemente zu verstarken, so ist es 

eo zweckmassig, wenn die Krempe der Fusse auf zwei gegen- 
Qberliegenden Seiten eine nach unten gezogene Wellenfom 
fur die Aufnahme von Querversteifungen aufweist und wenn 
die untere Platte im Bereich der Wellenform Locher aufweist. 

^ Das Wesen der vorliegenden Erfindung ist anhand eines 
in der Zeichnung schematisch dargestellten Ausfuhmngsbei- 
spieles naher eriautert. Es zeigen: 

Fig. I einen Querschnitt durch die Palette. 
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Fig. 2 eine perspektivische Ansicht eines Eckteiles der Pa- 
lette mit geschnittenem Fuss. 

Fig. 3 einen Querschnitt durch eine and ere Fussform. 

Fig. 4 eine schematische Ansicht von oben aufeine Palette 
mit Fussen der Fig. 3. 

Fig. 5 einen Querschnitt durch ineinandergestapelte Fusse 
gemass Fig. 2. 

Die Palette besteht aus zwei Platten 1 und 2 sowie aus Ftts- 
sen 3. Die untere Platte 2 muss Locher aufweisen, durch die 
die Fusse 3 von oben her durchgesteckt sind. Die Fusse 3 wei- 
sen an ihrem oberen Rand eine Krempe 4 auf. Diese Krempe 
4 legt sich auf die untere Platte 2 auf. Wenn alle Fusse in die 
Platte 2 eingesetzt sind, wird eine Deck- und Tragplatte 1 uber 
die Platte 2 und die Krempen 4 der verschiedenen Fusse 3 ge- 
legt und mit Klammern 5 werden die beiden Platten mitein- 
ander verbunden. Diese Klammern 5 konnen am Rande ange- 
bracht sein, sie mtissen es aber nicht, sie konnen auch in mitt- 
leren Teilen der beiden Platten angebracht sein. Die Platte 1 
kann Locher aufweisen, braucht es jedoch nicht. Weist sie Lo- 
cher auf, so konnen mehrere Palctten ineinandergestapelt wer- 
den, wie es in Fig. 5 angedeutet ist Die beiden Platten 1 und 2 
konnen aus gleichem Material bestehen, sie brauchen es je- 
doch nicht, in vielen Fallen kann es zweckmassig sein, die 
Platte 1 aus einem starkeren Material als die Platte 2 herzu- 
stellen. Die Palette erhalt dadurch eine sehr viel hohere Trag- 
fahigkeit. 

Die Fusse 3 sind in ihrem unteren Bereich kegelstumpf- 
formig oder pyramidenstumpflormig ausgebildet. Daruber be- 
iindet sich em Bereich B, in welchem die Fiisse 3 zylindrisch 
sind. Der kegelstumpfformige Bereich A geht in den zylindri- 
schen Bereich B mi einem Absatz C uber. Im zylindrischen 
Bereich befinden sich Rippen 6, welche sich unten auf den 
Absatz C aufsetzen. Diese Rippen dienen nicht nur zur Ver- 
steifung, sondern sie dienen auch zur Gewahrleistung eines . 
gewissen Abstandes zwischen den einzelnen ineinandergesta- 
pelten Fussen, darn it diese sich nicht ineinander fcstsaugen. 

In der Ausfuhnmgsform der Fig. 3 weist die Krempe 4 


zwei nach unten gezogene Einbuchtungen in Form einer Wel- 
le auf. In diese Einbuchtungen 7 sind Querversteifungen 8 ein- 
legbar. - . ■ 

5 -PATENTANSPRUCH 

Palette, welche aus einer gelochten Platte und aus topffor- 
migen Fussen aus Kunststoff besteht, welche am oberen Rand 
eine Krempe tragen und welche sich nach unten verjungen, 
io dadurch gekennzeichnet, dass die Fusse (3) von oben in die 
Locher der Platte (2) eingesetzt sind und die Krempen (4) 
der Fiisse (3) durch eine weitere Platte ( 1 ) abgedeckt sind, 
welche mit der unteren Platte verbunden ist. 


UNTERANSPROCHE 

1. Palette nach Patentanspruch, dadurch gekennzeichnet, 
dass auch die weitere Platte (1) am Ort der Fiisse (3) Locher 

20 aufweist. 

2. Palette nach Patentanspruch, dadurch gekennzeichnet, 
dass die beiden Platten (I, 2) durch Klammern (5) mite inlan- 
der verbunden sind. 

3. Palette nach Patentanspruch, dadurch gekennzeichnet, 
25 dass der Fuss (3) an sein em oberen Ende unterhalb der Krem- 
pe (4) zylindrisch ist und in diesem Bereich (B) durch Rippen 
(6) versteift ist. 

4. Palette nach Patentanspruch und Unteranspruch 3, da- 
durch gekennzeichnet, dass der kegelstumpf-'bdcr pyramid en- 

30 stumpfformige Teil (A) des Fusses (3) mit Absatz (C) in den 
zylinderformigen Teii (B) ubergeht. 

5. Palette nach Patentanspruch; dadurch gekennzeichnet, 
dass die Krempe (4) auf zwei gegenuberliegenden Seiten eine 
nach unten gezogene wellenformige Einbuchtung (7) fur die 

35 Aufnahme von Querversteifungen (S) aufweist, und dass die 
untere Platte (2) im Bereich der Einbuchtungen Locher auf- 
weist. 
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